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AUSGEGEBEN 
AM 5. AUGUST 1922 



REICHSPATENTAMT 

PATENTSCHRIFT 

- Mr 356880 - 

laASSE 63 e GRUPPE 1) 
(NigSooIIieje^) 



Prosper Nivet in Luxe, Chafente, 
und Jean Baptiste Haegy in Aurec, Haute-Loire, Frankr. 

RohrfSrmiger Mantel fQr Luftradreif en. 

• . Patentiert im Detttscben Reicbe vom 31. narz 1921 ab. 



Far diese AnmeWung kt ^emSfi dem Umonsvertra.{>e voin2«Juni 1911 die Prioritat auf Grund 
der Anmcldungea m Frankretch vom 30.Dezembcr 1915 und 29. JuH 1920 beansprucht. 



'Die Erfindung beziL-ht slch auf rdlircnfonTiige 
Mantel f!ir Luftradrotfczi und bczwcckt, eine 
gute Befestigung auf der Radfelge zu sichern, 
oline dafl es erfordcrlich ist, dieselben auf der 
S Felgc aufzulcimen. 

Die Erfindung bcstcht darin, daB zur Hcr- 
stclhing der rohrcnformigen Mantel ein Band 
•benutzt wird, welches mit z\vei lAngsreihen 
prafctisch unausdehnbarer Faden vcrsehen 

.10 \vird, die zwischcn zwei Lagen sdirag ver- 
laufender Fadcn odor in die Falten, die durch 
Umklappen der Kautcn der beiden durch Ver- 
naheh o. dgl. miteinandcr verbundenen Lagen 
gebildet sind, eingclegt werden. Die 'Faden- 

15 rdhcn werden vortcilhaft in einer solchen £n;t- 
femung von den Kantcn des Mantels angeordnet, 
daO sie sich nach dem Aufpumpen des Luft- 
reifens mit Bczug auf die Brdte der Felge 
etwas auflerliaft) der Kanten dcrselben befinden 

ap Oder et\vas auf dieselben iibergreifen. 

Die iiqtcr Zuhilfcnalune des neuen Mantels 
hergestellten Luftradrcifen sind nach dem Auf- 
pumpen derart fest mit der Felge verbunden, 
daB derPncumatik an derselben anhaflct, :1s 

as \Yenn er darauf aufgclcimt worden ware. Er 
erfahrt also keincrlei Laugsverschiebung (wurm- 
artige Bew^ung) imt Bezug auf die Felge, 
und er kann nicht mehr scitiich ausspritigen ; 
auQerdem bleibt die Luftkammer Im Iimem 



I des Mantels cingescblof^scn. selbst wenn dicscr 
I auf der Verbindungslinie seiner Kanten mit 

Bezug auf die Feige gewHsse Unte:brcchungen 

aufweist. 

In der Zcichnung ist Abb. i ein Querschnitt 
durch einen gemaB der Erfindung hergestellten 
Mantel. 

Abb. 2 ist ein Querschnitt durch dchselben 
Mantel, dcssen Kanten umgefaltct sind, um 
genSht \yerden zu kSnnen. 

Abb. 3 zeigt in petspektivischer Ansicht die 
-Anordnung des Pncumatiks auf der Fclge und 
veranschauUcht die Ldcher, welche Rcparaturen 
des Luftschlauchs ezmQglichen.' 

Abb; 4, 5 und 6 veranschauUchcn- in vcr- 
klcinertem MaDstabe vetsdiiedcne Phascn cines 
Verfahrens zur Herstellung ernes Mantels, das 
iibrigcns nur als Beispiel dienen soil. 

Abb. 7 bis 10 veranscliauUchen im Schnitt 
mchrere Ausfiihrungsformen des neiicn Llantels, 

Der ilantel besteht aus zwei Stofflagen 
A^A^{\hh,T), von dencn jede in ublicher 
Wei«:e dadurch hergestellt ist, daB man einc 
Rcihc von Fadcn, die in schr^ger Lage neben- 
cinandcrgclegt sind. in «ine Gumniischicht 
eintaucht. und die dann derart uberdnander- 
gelegt werden, daB die Fadcn der bddcn Lagen 
annihemd senkrccht zueinander gcrichtet siud. 
Zwischen die beiden Lagen; und.zwar in einer 



COPY 



liest Avoiioble Conv 



DE 356 880 



Page 2 of 5 



856880 



gqwissen Entfemnng vonihren Kanten, werdcn 
zwei parallele Reihen von Langsfaden 
eingelegt. Jeder Faden besteht vorteilhaft 
aus dnem Flacfasfaden, der durch Zusammen 



Naht Oder die Leimung hier und dort unter- 
bredien, um Schlitze Oder OffnungenD zn 
bilden, durch welche der Luftschlauch E aus 
dem Mantel herausgenommen werden kaiuir so 



55 



drehen zweier Oder mehrerer, vorher gummiertvr I daB er mit Leichtigkeit repariert widen kam^ 



Flachsfasem hergestellt ist; doch kannen auch 
andere Textilfaden in gleicher Weise benutzt 
werden unter der doppelten Bedingung, daB 
sic hinreichend unausdehnbar sind, um den 
Pneomatik enei^gisch an der Felge anhaften zu 
lessen, und dafi sic hinreichend wdch und 
widexstandsfShIg sind, uxn nicht unter dem 
EinfiuO der durch das Fahreni bedingten Be- 
aospruchungen zu brechen. 

Der mit unausdehnbaren HnlageEden ver- 
sehene Mantel kann auf jede geeignete Wdse 
hergestellt werden; Abb. 4, 5 und 6 veranschau- 
lichen ein Ver£ahren, um auf sehr einfaclie 
Weise den Mantel herzustellen. 

Um eine ausdehnbare Trommel C wickelt 
man bei und B^ ftinf oder sechs neben- 
einanderliegende Spiralen eines gemSLB obigen 
Angaben hergestditen Fadens oder Kabels 
(Abb, 4). Dann nimmt man ein Band A\ 
dessen LSnge dem Umfange des Mantds ent- 
spricht, und wickelt es fiber die Fadenspiralen 
B^ iJ« auf der Trommd C. Sodann verbindet 
man die Kanten a a* und des Bandes 
durdi Zusammenleimeny indem man sie genau 
nebendnanderlegt (Abb. 5). Nunmehrwickdt 
man das so hergestellte kreisformige Band ab, 
indem man die Trommd zusammenzieht, und 
wendet das Band derart, daB die Faden 
B*B* nach auflen zu li^en kommen. Dann 
iegt man das Band wieder auf die Trommel C, 
ier man ihren urspriinglichen Durchmesser 
^bt. Alsdann nimmt man ein zweites Band 
7oa densdben Abmessungen wie das Band 
md wickelt es um das Band A^ und dessen 
?aden B« herum (Abb. 6), SdiUeBlich nimmt 
nan den f ertigen Mantd von der Trommd 
terab. 

. Um mit EUle dieses Ifantds den schlauch- 
Ormigen Mantd . dnes Luftschlauchs herzu- 
tellen, faltet man die Kanten um (Abb. 2}. 
)ann verbindet man die Kanten durch Nahen, 
idem man wie iiblich den Luftschlauch in 
en Mantel einschlieBt. 

Anstatt die Kanten des Mantels zusammen- 
unahen, kann man sie auch zusammenleimen, 
nd in diesem Falle ist es nicht nOtig, sie vor- 
er umzufalten, wie dies Abb. 2 zeigt. 

Wie aus Abb. 3 eisichtlidi, kann man die 



Diese Ofl&iungen kOnnen dicht bdeinander 
liegen, so dafi man direkten Zutritt zu dem 60 
durchKJcherten Teil des Luftschlauches hat, 
ganz gldch, an wdcher SteUe der Schkuch 
dutthiachert worden ist. 

Bd der Ausfiihrungsform nach Abb. 7 besitzt 
der Mantel, dessen bdde unausdehnbare Faden- 65 
reihen B^B^ zwischen den bdden Stofilagen 
A^ und A^ liegen. zwei Kanten a\ die nach 
auBen umgefaltet sind; diese Kanten bedecken 
teilweise die unausdehnbaren Fadenrdhen B* 
und B^, die sie schiitzen, und verst&rken wirk- 70 
sam den Mantels an den Nahten. * 

Bd der AusfQhrungsform nach Abb. 8 sind 
die Kanten nach innen umgefaltet und 
kQnnen auch \vie in Abb. 7 die unausdehnbaren 
Fadenreihen B^ und B> bedecken. 75 

Bd den Ausffihrungsfonnen nach Abb. 9 
und 10 sind die unausdehnbaren Fa.den B^ 
und B* in den Falten a' untergebracht, die 
von dem Stoff und seinen Kanten a* gebildet 
werden. Man verdnfacht dadurch die Kon- 80 
struktion, da der durch das Ubereinanderiegen 
der beiden Slofflagen gebildete Mantel fertig- 
gestellt werden kann, bevor die unausdehn- 
baren Faden an ihre SteUe gebracht werden. 
Diese Konstruktion bietet auBerdem den 
Vorteil dar, daB sie wirksamer die unausdehn- 
baren F^den g^en jede Beeinfinssung schfitzt, 
da diesdben in alien F^len von zwei Stofi- 
lagen bedeckt sind. 

.90 

Patent- Anspruch: 

RohrfeJrmlger Mantd fiir Luftiadreifen, 
dadurch gekennzeichnet, daB er von einem 
Bande gebildet wird, wdches mit- zwei 95 
liuigsreihen von praktisch unausdehnbaren 
F^den versehen ist, die zwischen zwd 
Lagen schr^g verlaufender Kden oder in 
die durch Umklappen der Kanten der 
bdden Lagen gebideten Falten eingelegt too 
sind, und zwar in dner solchen Entfemung 
von den Kanten, daB sie sidi nadi Ver- 
bindung der Kanten durch ^ahen o. dgL 
und nach Aufpumpen des Luftreifens auf 
der Fdge etwas aufierhalb der Kanten der 105 
Felge befinden odo" auf diesdben tibergreifen. 
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